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纳兰吉沙特1#线6000T/D干法生产线
设备润滑表

（调试用）

                                      合肥水泥工业设计研究院工程公司
调试组

2007-3-4
纳兰吉沙特1#线6000T/D干法生产线
设备润滑表

（调试用）

一，   设备润滑管理办法

1.1      总则

1)为了加强水泥厂设备润滑管理，减少磨损、延长设备使用寿命、降低润滑剂消耗、改善设备工作环境、提高润滑管理水平，根据中国《建材工业企业设备管理规程》，特制订本办法。

2)设备润滑管理的基本任务是：通过完善设备润滑条件，改善润滑设备，加强现场管理，对润滑剂的品种选择、购买、保管、使用、更换进行全面管理，确保设备安全、正常运转，减少机体磨损和摩擦阻力，降低动能消耗，避免润滑事故发生。

3)积极推广、应用润滑新技术和润滑剂新品种，经常组织有关人员学习润滑业务、掌握润滑技术，提高全员业务技术水平，改善不合理的润滑方式和润滑材料。

4)润滑管理是一个多部门综合管理工作，各部门要密切配合，正确合理使用各种润滑剂，认真监督和检查润滑剂在选用、采购、使用过程中的质量情况，严禁不合标准的油品入厂和使用不合格油品。

5) 设备管理部门是全厂润滑管理部门，对润滑管理技术负全面责任。其主要职责是：制定润滑管理制度，编制各类设备润滑表，直到生产部门正确开展润滑工作，组织技术培训，组织润滑新技术、新材料、新油品应用，学习推广润滑管理先进经验。设备管理部门有权停止使用不合格的润滑剂，并制止生产部门继续运转有缺陷的润滑系统。

6)坚持润滑油入厂检验和定期抽验制度。水泥厂将逐步建立和完善润滑油检验制度，以确保设备润滑剂性能符合指标要求。

7)编制好设备润滑标准，建立岗位责任制和设备润滑技术档案，做好加油、添油、换油，定期巡检记录，并及时归档。

8)做好润滑设备的备配件工作，对各种仪器、仪表给予高度重视。

9)本办法适用于沙特纳季兰水泥有限公司（6000t/d）水泥生产线中的全部生产设备和其它辅助生产设备（机床、工程机械）的润滑管理。

2       润滑材料管理
2.1.1      润滑材料由设备管理部门和生产使用部门同时进行管理，设备管理部门负责业务指导。
1)设备管理部门负责润滑材料品种、牌号的选定，对主机设备使用的润滑剂，尽可能明确生产厂家。

2)生产使用部门根据设备管理部门确定的油品，报出需要量和使用时间，经设备管理部门主管人员审核后，做采购计划。

3)设备管理部门的采购人员，应根据审定的油品采购计划，负责油品的采购、储存和发放工作。

4)生产使用部门根据需要，可在车间内对部门油品实行短期存放或少量备用
2．2．.2   油品的选用应注重设备原设计油品，要求变更品种时应慎重考虑。大型主机设备油脂品种、牌号的改变，必须经设备管理部门的同意，特殊情况由水泥厂总经理或总工程师批准。
2.2 .3   油脂的采购应确保产品技术合格，进厂油脂必须有生产厂家出厂合格证和检验单，严禁无检验单和产品合格证的润滑材料进厂使用，由此产生的不良后果，由采购员负责。
2.2.4     应积极推行定额管理。设备管理部门应根据历年润滑油脂的消耗情况，并参考工厂设备运行的历史记录，合理编制润滑材料消耗定额，做到计划供应油品。
2.2.5油品的存放应做到库内分类存放，标识准确、清晰；库内应保持清洁、干燥、通风，严禁与其它燃料油混合存放。专用油桶和第二次使用的油桶要有明显标识，专桶专用，以免混桶。
2.2.6   油品发放要严格按照品种发放，如有错发，发放人员应立即纠正，以防止不合乎要求的油品进入设备；已注入设备的油品应放出或用压缩空气吹出，并用柴油、棉纱擦洗干净后，重新注入合格的油品。因发放油品而造成事故者，发放人员要负主要责任。
2.2.7    生产部门应根据情况，储存适量的润滑材料，对储存地点和库房应严格管理，要符合安全和存放油脂的要求，具体按2.5条的规定办法执行。为加强油料管理，各主要生产部门应设专人管理，并经考核后持证上岗。
2.2.8 润滑油的添加和更换

1)必须加强岗位人员对润滑剂知识的定期培训、学习，使其充分了解所管辖设备的结构原理、润滑过程、润滑剂种类、牌号。并不断提高岗位人员对润滑剂的使用水平。提倡对润滑剂、润滑方式进行先进、合理的改善。

2)加强岗位工人的责任心角度，不断完善岗位责任制，保证“五定”（定人、定时、定点、定质、定量）制度落实到位。

3)润滑油的使用必须严格按要求进行，更换油时，容器及润滑系统一定要彻底清洗，润滑油添加过程中要注意安全，严禁和其它杂品和异物掉进容器，大型减速机装油时，必须经过过滤，整个添加过程在设备管理部门和使用部门主管技术人员监督下进行。

4)建立健全润滑油更换制度，建立“设备润滑卡片”。主机设备要建立润滑技术档案，做到从油品的加入、使用过程机生产存在的问题，直至报废的全过程系统管理。设备管理部门要对主机用油定期化验，失效油品及时不足换油周期，亦应立即更换。

5)润滑油在使用过程中出现问题，要立即采取相应措施，并及时向设备管理部门反映，认真分析原因，制定合理的补救措施。

6)润滑脂在使用过程中要保持清洁、油道畅通；及时添加，定期清洗更换，不得将不同类型和型号的油脂混合添加，做好密封工作，防止灰尘侵入而导致润滑脂过早变质。
7)MoS2在滚动轴承上使用时，轴承一定要用清洗油清洗干净，不得有其它油、脂混入轴承内。

8)新安装或经过大修的设备，必须将内部原有的防锈油（脂）彻底清洗干净。投运后，首次换油不得超过三个月，第二次换油按设备周期进行，大型减速机必须严格按照此规定认真执行。

9)积极做好润滑油、脂的二次利用和再生工作。要坚持不懈， 逐步开展，以减少消耗，降低成本。二次利用和再生油、脂均不得在主机和主要设备及重要部位使用。

10)有加热器的润滑系统一定要按有关规定作业，不得违章操作以免发生事故。

11)部门的润滑主管人员及维修钳工，一定要做好润滑系统的定期检查和修理工作，要把检修质量作为重点，逐步完善密封装置，减少润滑油的滴漏现象，改善设备工作环境。

12)下列情况之一者润滑油必须更换：

使用中发现粘度变稀或变稠；

使用中发现油质乳化（水进入）变质；

润滑油中有大量灰尘金属末或其杂质；

使用中设备转速与负荷未变，但温度短期内波动大且不断上升；

齿轮表面在短期内出现点蚀（若油品选用无误时）润滑油老化、变质、需要换技术标准时，由设备管理部门另行制定和颁发。
3     密封
1）为减少以致避免润滑油的滴、漏、溅，必须高度重视设备密封。有相对运动的密封称为动密封（如设备与轴之间的密封），反之称为静密封（如减速机壳体结合面）。所有密封零部件均应纳入正常配件管理范畴，密封用材料与润滑同样管理。

2）设备密封应经常保持完好，其检修应与设备同步或专门进行，应经常观察密封装置及回转件工作状况，发现泄漏和磨损要及时调整或修理，对已失效的密封装置应及时更换。

3）密封装置不得任意拆除或更改结构，对新型密封结构及密封材料的应用原则为：可靠、寿命长、结构紧凑，维修方便及标准化，系列化的原则。
二．润滑表说明
1 .本润滑表适用于纳兰吉沙特1#线(6000T/D)水泥厂机械设备润滑..

2 .本润滑所提供的润滑剂量,现场应根据设备实际情况加,减.
3 热工设备的润滑剂加油周期要根据设备实际情况调整.

4 滚动轴承不超过60度短时达80度对性能无影响,滑动轴承不超过50度. 减速机正常油温不超过80度.
5 对稀油站, 油压在0.5-2.5BAR之间运行, 初运行12小时后清洗过滤器, 以后每周清洗一次. 每3个月清洗一次磁铁过滤器,每月检查一次.冷缺水入口温度25-30度, 回油温度控制在40-50度.

6 本润滑表未尽之设备可参考同类设备.

水泥厂主要润滑剂表
	润滑剂代号
	 选 用 润 滑 剂
	优 先 代 用 润 滑 剂
	代 用 润 滑 剂
	主  要  用  途
	ISO
	F．L．S
	项       目
	指标

	
	
	
	
	
	日本
	英国
	
	


	1
	SY1227-82  N32抗磨液压油
	SYB1201-60  20号汽轮油
	GB443-64  HJ20机械油
	液压油、汽动缸、液力偶合器
	VG32    FL VID32
	100  HLP32
	1
	黏度变化%，达到或超过
	15

	2
	SY1227-82  N68抗磨液压油
	SYB1201-60  40号汽轮油
	GB443-64  HJ40机械油
	锤式破碎机轴承
	VG68     FL VID68
	102   HLP68
	2
	酸值mg-KOH/g，较新油增加
	1.0

	3
	GB5903-86  N100中负荷工业齿轮油
	Q/SY8051-70   70号极压工业齿轮油
	
	A≤200减速机
	VG100  -150C-250C  SP100
	143  OIL  100
	3
	OK 值（Timken）磅等于或小于
	4.0

	4
	GB5903-86  N150中负荷工业齿轮油
	Q/SY8051-70   90号极压工业齿轮油
	GB443-64  HJ90机械油
	A＝200-500减速器
	VG150    SP150
	144  OIL  150
	4
	水分%大于
	2.0

	5
	GB5903-86  N220中负荷工业齿轮油
	Q/SHGC44-77  120号极压工业齿轮油
	120工业齿轮油
	减速电机、摆线针轮减速器、A▽200-500减速器
	VG220   00C-400   SP220
	145   OIL   220
	5
	不容物%，大于
	0.3

	6
	GB5903-86  N320中负荷工业齿轮油
	Q/SHGC44-77    150号极压工业齿轮油
	GB448-64     HG24饱和汽缸油
	窑、磨主减速器，电动滚筒，磨主轴承
	VG320    SP320
	147   OIL   320
	6
	FZG实验，通过级小于
	8

	7
	GB5903-86  N460中负荷工业齿轮油
	Q/SHGC44-77    220号极压工业齿轮油
	
	涡轮减速器，托轮轴承（要求硫铝型）
	VG460    SP460
	148  XP  460
	润滑油更换周期（对减速器和轴承）

     最初运转500小时，（24*21天）或一个月换油期，并彻底冲洗内部，关于油过滤，对齿轮传动要滤去大于100 µｍ微粒，对滑动轴承要滤去大于50µｍ微粒方可使用；

     正常运转5000小时（24*200天）或一年，按上表指示检查；

     不正常换油是由于有水进入，使油乳化或生料、水泥及金属末等物质进入；

 润滑脂更换周期（对减速器和轴承）

      对齿轮，每运行1500～5000小时或间隔18个月更换油脂；对轴承或油脂密封，每运行3000～5000小时更换油脂（或不超过9个月）；滚动轴承间应充满油脂，而轴承箱内充满2/3空间，当转速低于60转时，油脂应充满轴承箱；电动机轴承润滑脂最长三年更换，长时间不用也应更换；减速机润滑脂约10000小时更换（1.5年），最迟三年内更换。

	8
	GB5903-86  N680中负荷工业齿轮油
	Q/SHGC44-77    320号极压工业齿轮油
	GB447-77    HG38GU 过热汽缸油
	磨传动齿轮、联轴节及执行器
	VG680     SP680
	150   XP  680
	

	9
	Q/S Y8050-79S  2号开式齿轮油
	
	
	小型开式齿轮
	
	160   XP450-2
	

	10
	Q/S Y8050-79S   3号开式齿轮油
	（或4号开式齿轮油）
	
	窑、磨开式齿轮
	
	170
	

	11
	Q/S Y37092-88   压缩机油N68
	SY1216-77 压缩机油 HS13
	
	空压机
	VG68    VIL56
	112   DG1000
	

	ⅰ
	GB7329-87    1号极压锂基润滑脂
	GB491-65     1号钙基润滑脂
	
	冷却机集中润滑系统，低、中负荷高速滚动齿轮
	EP1
	204  No1
	

	ⅱ
	GB7329-87    2号极压锂基润滑脂
	GB491-65      2号钙基润滑脂
	
	中、高负荷低速滚动齿轮
	Ep2
	240   No2
	

	ⅲ
	2号二硫化钼锂基润滑脂
	GB491-65      2号钙基润滑脂
	
	高负荷低速滚动齿轮，窑、磨球面瓦与座之间
	
	230▽21M
	

	ⅳ
	J2膨润土润滑脂
	7025号高温润滑脂
	
	高温阀门轴承
	No2
	216   HJB2
	

	ⅴ
	7017-1号高、低温润滑脂
	7016-1号高、低温润滑脂
	
	
	No2
	250   HJ32
	

	ⅵ
	废机油加15～17%石墨粉
	高、低温润滑脂
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（1）石灰石破碎及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	211

AF1
	板式给料机B2400×10000mm
	头部轴承
	2
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	

	
	
	滚轨轴承
	
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	

	
	
	链轮
	2
	5
	
	人工涂抹
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	1
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	滚轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	211

IM1
	单转子锤式破碎机

AP-PM2025
	轴承
	4
	SHELL AG ALBIDA EP2或KLVBERLUB BE41-542
	手动，每班一次
	
	
	
	

	
	
	电机轴承
	2
	II
	
	手动，每班一次
	
	
	
	
	

	211

BF1-2


	袋收尘器

FGM96-9
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	

	211DA1
	电动推杆蝶阀
	电动推杆

Ф1000
	1
	8
	
	
	
	
	
	
	

	211

FN1-3
	袋收尘风机
	轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（2）石灰石破碎及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	211

BC1-3
	皮带输送机DT II

2000×30000mm

DT II

B1400×86077

DT II

B1400×264303
	传动滚筒轴承
	6
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉紧滚筒轴承
	6
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	翻转滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部滚筒轴承
	6
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	托辊
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	主传动减速机
	3
	6
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	辅传动减速机
	
	5
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	自动张紧减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力耦合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	

	211

BF3
	袋收尘器

FGM32-5
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	

	211

DA2-3
	电动推杆蝶阀
	电动推杆DN 450
	2
	8
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（3）辅助料破碎及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	211

FN3
	袋收尘风机
	轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	211

AF1


	板式给料机B1800×8046mm

B1500×8046`
	头部轴承
	4
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	4
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	
	
	

	
	
	滚轨轴承
	
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	
	
	

	
	
	链轮
	4
	5
	
	人工涂抹
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	滚轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	211

HC1


	锤式破碎机PCZ 2022


	轴承
	
	SHELL AG ALBIDA EP2或KLVBERLUB BE41-542
	手动，每班一次
	
	
	
	

	
	
	电机轴承
	2
	II
	
	手动，每班一次
	
	
	
	
	

	211

BC1

BC2

BC3


	皮带输送机DT II

B1000×104388

B850×31588

B1500×8046
	传动滚筒轴承
	6
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉紧滚筒轴承
	6
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	翻转滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部滚筒轴承
	6
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	托辊
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	主传动减速机
	3
	6
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	辅传动减速机
	
	5
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	自动张紧减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力耦合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（4）辅助料破碎及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	211

BF1
	袋收尘器

FGM96-5
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	

	211

DA1
	电动推杆蝶阀
	电动推杆
DN 750


	1
	8
	
	
	
	
	
	
	

	211

FN1
	袋收尘风机
	轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表(5) 辅助料破碎及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	K31

AF1
	板式给料机

B1500×8046`
	头部轴承
	4
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	4
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	
	
	

	
	
	滚轨轴承
	
	II
	手动，每班一次
	
	
	
	
	
	

	
	
	链轮
	4
	5
	
	人工涂抹
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	滚轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	K31

HC1
	锤式破碎机PCZ 2022


	轴承
	4
	SHELL AG ALBIDA EP2或KLVBERLUB BE41-542
	手动，每班一次
	
	
	
	

	
	
	电机轴承
	2
	II
	
	手动，每班一次
	
	
	
	
	

	K31

BC1

BC2
	皮带输送机DT II

B800×17908

B800×31588
	传动滚筒轴承
	4
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉紧滚筒轴承
	4
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	翻转滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部滚筒轴承
	4
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	托辊
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	主传动减速机
	2
	6
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	辅传动减速机
	
	5
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	自动张紧减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力耦合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表(6) 辅助料破碎及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	K31

BF1
	袋收尘器

FGM64-6
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	

	K31

FN1
	袋收尘风机
	轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表(7) 辅助料均化及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	211 BC2

321

BC1

321

BC2

K91

BC1

BC2
	皮带输送机DT II B1000×486500 mm

B800×401732 mm

B800×138418 mm

B800×259240 mm

B800×90065mm
	传动滚筒轴承
	10
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉紧滚筒轴承
	10
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	翻转滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部滚筒轴承
	10
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	托辊
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	主传动减速机
	5
	6
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	辅传动减速机
	
	5
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	自动张紧减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力耦合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	

	321

K91

BF1


	脉冲袋式收尘器

DMC96A
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（8）石灰石预均化及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	211

BF4

BF5
	袋收尘器

FGM32-5

FGM 32-5
	分格轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	211

FN4 FN5
	袋收尘风机
	轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	211

BC4

311

BC1

211

BC5


	皮带输送机DT II

B1400×63000mm

B1000×174860mm

B1400×152666mm
	传动滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉紧滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	翻转滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	托辊
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	主传动减速机
	1
	6
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	自动张紧减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（9）石灰石预均化及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	211

ST1

311

RE1
	堆取料机

YG1200/600
	端梁减速器
	1
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	摆线减速器
	1
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	车轮组
	
	II
	
	油枪每班一次
	
	
	
	
	

	
	
	刮板系统减速器
	1
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	链条
	
	废机油
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	头部链轮组
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部链轮组
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力藕合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	回转轴承
	
	II
	
	干油泵
	
	
	
	
	

	
	
	皮带机头，尾筒轴承
	
	I
	
	油枪加满
	
	
	
	
	

	
	
	变幅油缸铰轴
	
	II
	
	干油泵每班一次
	
	
	
	
	

	
	
	开式齿轮
	
	II
	
	干油泵每班一次
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（10）石灰石预均化及输送
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	211
	堆取料机

YG1200/600
	液压上升
	1
	1
	
	每班一次

每年一清洗
	
	
	
	
	

	
	
	扒料支撑轮
	
	I
	
	每班一次

每年一清洗
	
	
	
	
	

	
	
	塔架滑轮
	
	I
	
	每班一次

每年一清洗
	
	
	
	
	

	
	
	油缸铰支
	
	I
	
	每班一次

每年一清洗
	
	
	
	
	

	
	
	手摇卷筒
	
	I
	
	每班一次

每年一清洗
	
	
	
	
	

	
	
	支撑饺座
	
	I
	
	每班一次

每年一清洗
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（11）生料粉磨

	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	361

RM1
	立磨

MPS5000
	主轴承
	2
	K3K-2
	
	
	
	
	
	一年
	

	
	
	减速机(1)
	
	CLP HC220
	
	
	
	33L
	1500H
	
	

	
	
	减速机(2)
	
	CLP HC220
	
	
	
	6.3L
	1500H
	
	

	
	
	磨辊
	
	CLP  PG680
	
	
	
	130L
	500-1000H
	一年
	

	
	
	液压系统
	
	HLP 46
	
	
	
	1000L
	500-1000H
	3000-5000H
	

	
	
	液压缸铰接轴承
	6
	KLVBERLUB

BE 41-1501

（KPE2K MIT/WIT MOS2
	50CM
	
	
	
	
	
	

	
	
	主减速机
	1
	CLP320

（ISO VG320）
	
	
	
	6850L
	1000H
	18月或

5000H
	

	
	
	选粉机

主减速机
	1
	CLP320

（ISO VG320）
	
	
	
	110L
	400H
	15000H
	

	
	
	选粉机轴承
	2
	Kp（F）2N

-20
	
	每天
	
	
	
	
	

	
	
	电机轴承
	
	K3N
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（12）生料粉磨
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	361

vc1
	振动输送机
	轴承
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	361

BE1
	斗式提升机

NE300×33.45
	止推装置
	1
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	张紧装置
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	轴承
	4
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力藕合器
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	1
	5
	
	
	
	
	600
	5000
	

	361

FN2
	排风机

2600DIBB50 ACW90˙/ACW45˙
	轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	电动执行器
	1
	8
	
	
	
	
	
	
	

	361

BF1
	袋收尘器

FGM64-4
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（13）生料粉磨
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	391

CV1-4
CV5

CV6

CV7

CV8
	FU链式输送机

FU 270×25300

FU 270×33750

FU410×31285

FU×410×40010

FU 270×11730
	斗部轴承
	14
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	14
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	7
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	391

RFS
	回转给料机

ф500×500
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	轴承
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	441

FN1
	高温风机3050DIBB24ACW

450/135º
	电机轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	电动执行器
	1
	8
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	主轴承
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力藕合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表(14)生料均化及入窑
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	391

BE1
	胶带输送机

BW-G1250×67.91
	斗部轴承
	2
	K

2K-20
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	K

2K-20
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	CLP

320
	
	
	
	71L
	400H
	15000H
	

	391BE1

411BE1
	胶带输送机N-TGD315

×21.5


	斗部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	4
	
	
	
	
	500H
	5000
	

	411BL1-3

BL4-5
	罗茨风机

JASI90
JTS-150
	传动齿轮
	
	2
	
	
	
	
	600H
	5000H
	

	
	
	滚动轴承
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	600H
	5000H
	

	
	
	液力藕合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表(15)预热器及分解炉

	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	431

BF1

BF2


	袋收尘

PMD-6B

PMD7BF
	分格轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	431

BE1


	胶带输送机

BW-G1250×109.9
	斗部轴承
	2
	K

2K-20
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	K

2K-20
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	CLP

320
	
	
	
	76L
	400H
	15000H
	

	431

RF1-4
	回转给料机

ф500×500
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	轴承
	8
	I
	
	
	
	
	
	
	

	441FC1

FC2
	
	电动执行器
	2
	8
	
	
	
	
	
	
	

	451SG1

SG2


	
	电动执行器
	2
	8
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表(16)回转窑
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	461

KL1
	回转窑

ф5.2×78
	主减速机
	1
	7
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	辅助减速机
	1
	7
	
	
	
	
	5000
	20000
	

	
	
	托轮轴承
	12
	极压齿轮油320#
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	档轮轴承
	2
	II
	
	油杯每班一次
	
	
	
	
	

	
	
	大,小齿轮
	2
	10
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	挡,托轮与轮带触面
	12
	石墨块
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	轮带内表面与垫板
	3
	VI
	每班喷射,润滑一次
	
	
	
	
	

	
	
	窑尾密封
	
	IV
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小齿轮装置轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	窑头罩滚动轴承
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	档轮液压站
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液压推杆制动器
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表(17)回转窑
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	461

FN1

-FN9
	轴流风机轴承
	轴承
	9
	I
	
	
	
	
	
	
	

	461

FNA-FNE
	离心风机轴承
	轴承
	5
	I
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（18）熟料冷缺及窑头收尘

	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	471
	芘冷机6000T/D
	液压推动系统
	
	HLP。ISO。VG46
	
	
	
	1700
	3个月
	1-2万小时
	

	
	
	
	
	CLP。ISO VG220
	
	
	
	16
	
	1-2万小时
	

	
	
	
	
	HLP。ISO。VG32
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	干油泵
	
	K2K
	81
	
	
	
	
	
	

	471FN1

-FN10
	芘冷机风机
	轴承
	10
	CLP。ISO VG68
	
	
	
	
	150H
	1500H
	

	
	
	轴封
	
	K3K
	
	
	
	
	
	
	

	471BF1


	袋收尘器

FGM96-6
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	

	471EP1
	电收尘
	振打传动轴承
	
	II
	
	油杯。每班2次
	
	
	
	
	

	
	
	阴极振打减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	阳极振打减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（19）熟料冷缺及窑头收尘

	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	
	
	链条
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	链轮轴套
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉链机头。尾轴承
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	张紧装置丝杠
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉链减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	分布板振打减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	刚性叶轮给料减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	471FNH
	排风机
	电动执行器
	1
	8
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	轴承
	
	I
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（20）熟料储存

	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	491

DP1

DP2
DP3
	熟料裙板输送机B1200*111.986M

B1400*32.853M

B1400*64.574M
	减速机
	3
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	头部轴承
	
	III
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	
	III
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	滚轮，轨道
	
	废机油
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力藕合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	

	491

BF1

BF2

BF3
	脉冲袋收尘器

FGM32-6

FGM64-5

FGM96-5
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	

	511

BC1-

BC9


	皮带输送机DT II

B800×6908MM B800×54158MM

B800×62882MM

B800×83390MM B800×82882MM

B800×234945MM

B800×25098MM

B800×132698MM

B800×147721MM
	传动滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉紧滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	翻转滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	托辊
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	主传动减速机
	1
	6
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	自动张紧减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（21）熟料储存

	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	511

DP1

DP2

DP3
	熟料裙板输送机B800*93759MM

B800*102259MM

B800*93759MM
	减速机
	3
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	头部轴承
	
	III
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	
	III
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	滚轮，轨道
	
	废机油
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	液力藕合器
	
	1
	
	
	
	
	
	
	

	511

BF1-BF9

BFA-BFH
	脉冲袋收尘器

FGM32-6

FGM64-5

FGM96-5
	分格轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	
	I
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（22）水泥粉磨

	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	561

BM1
	球磨机

Φ5Χ15M
	主减速机
	1
	7
	极压齿轮油220#
	
	
	
	
	
	

	
	
	辅传减速机
	1
	7
	极压齿轮油220#
	
	
	
	
	
	

	
	
	滑履轴承
	
	美浮634
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	出料及滑履罩密封
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	561

BE1
	链斗提升机NSE600Χ38。68
	斗部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	4
	
	
	
	
	500H
	5000
	

	561

SR1
	选粉机DS-3500
	主轴承
	
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	骨架油封
	
	III
	
	
	
	
	
	
	

	561

BF1

BF2
	袋收尘器

FGM128-2×13

FGM96-2×6
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（23）水泥粉磨
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	561

CV1

CV2
	FU拉链

FU410
	斗部轴承
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	561

FN4
	风机
	轴承
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	

	562

BM1
	球磨机

Φ5Χ15M
	主减速机
	
	7
	极压齿轮油220#
	
	
	
	
	
	

	
	
	辅传减速机
	
	7
	极压齿轮油220#
	
	
	
	
	
	

	
	
	滑履轴承
	
	美浮634
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	出料及滑履罩密封
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	562

BE1
	链斗提升机NSE600Χ38。68
	斗部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	4
	
	
	
	
	500H
	5000
	

	562

SR1
	选粉机DS-3500
	主轴承
	
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	骨架油封
	
	III
	
	
	
	
	
	
	

	562

BF1

BF2
	袋收尘器

FGM128-2×13

FGM96-2×6
	分格轮
	8
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	4
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（24）水泥粉磨
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	562

CV1

CV2
	FU拉链

FU410
	斗部轴承
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	561

FN4
	风机
	轴承
	2
	I
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（25）水泥储存及包装

	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	591

BE1
	链斗提升机BWG200×52。45
	斗部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	4
	
	
	
	
	500H
	5000
	

	591

BF1-

BF3
	袋收尘器

FGM32-5
	分格轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	
	6
	
	
	
	
	
	
	

	592

BE1
	链斗提升机BWG200×52。45
	斗部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	4
	
	
	
	
	500H
	5000
	

	592

BF1-

BF3
	袋收尘器

FGM32-5
	分格轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	500
	5000
	

	
	
	气动三联件
	
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（26）水泥储存及包装
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	641-

644

BE1
	链斗提升机NE200Χ28。4
	斗部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部轴承
	2
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	2
	4
	
	
	
	
	500H
	5000
	

	641

642

PM1
	包装机BHLW-8
	电动机
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	链条
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	641-

644

BC1

BC2

BN1

RB1
	皮带输送机
	传动滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	拉紧滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	翻转滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	尾部滚筒轴承
	
	II
	10
	
	
	
	
	
	

	
	
	托辊
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	主传动减速机
	1
	5
	
	
	
	
	600
	5000
	

	
	
	自动张紧减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（27）水泥储存及包装
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	641-4

SC1

SC3
	螺旋输送机LS400*7000

LS400*7800
	轴承
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	吊瓦
	
	I
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	641-

644

BF2
	脉冲袋收尘器

FGM96-6
	分格轮
	
	II
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	减速机
	
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	气动三联件
	
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	螺旋输送机
	
	I
	
	
	
	
	
	
	


沙特1#线6000T/D设备润滑表（28）空压机
	设备号
	设备名称及规格
	润滑部位
	润滑点数
	润滑剂代号
	干油润滑方式
	稀油润滑方式
	备注

	
	
	
	
	
	第一次加

油量（Kg）
	加油方式

及周期
	加油量

（KG）
	第一次加

油量（L）
	第一次

更换周期（H）
	以后

更换周期
	

	D31

D32

CP1

CP2

CP3
	螺杆式压缩机
	电机轴承
	II
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	压缩机
	压缩机专用油


沙特1#线润滑剂采购参考量（中国设备用）
	润滑油
	优先代用润滑油
	等同品种牌号
	壳牌对应产品
	采购参考量

	
	
	ISO


	F.L.S

英国
	
	

	极压齿轮油220#
	GB5903-86

N460中负荷工业齿轮油
	VG460

SP460
	148×

P460
	齿轮油.可耐压460
	10000kg

	极压齿轮油320#
	GB5903-86

N680中负荷工业齿轮油
	VG680

SP680
	150×

P680
	齿轮油.可耐压680
	10000kg

	Mobilgear

634#
	
	
	
	齿轮油.可耐压460
	5000kg

	Sy1227-82

N68抗磨液压油
	
	VG32

FL VID68
	102

HLP68
	液压油.得力士68
	3000kg

	Sy1227-82

N32抗磨液压油
	
	VG32

FL VID32
	100

HLP32
	液压油.得力士32
	5000kg

	Q/SY8050-79S

3#开式齿轮油
	
	
	170
	马力士OGH
	1000kg

	GB5903-86

N220 中负荷工业齿轮油
	Q/SY8051-70

120#极压齿轮油
	VG220

SP220
	145

OLL220
	齿轮油.可耐压220
	5000kg

	GB5903-86

N320 中负荷工业齿轮油
	Q/SY8051-70

150#极压齿轮油
	VG320

SP320
	147

OLL 320
	齿轮油.可耐压320
	2500Kg

	L-PC轴承油

（SH/T0013-1990）
	
	VG680

SP680
	102

HLP68
	液压油.得力士68
	1000Kg

	L-CKC闭式齿轮油

GB5903-1995
	
	VG320

SP320
	
	齿轮油.可耐压320
	1500Kg


沙特1#线润滑剂采购参考量（中国设备用）

	润滑脂
	优先代用润滑脂
	等同品种牌号
	壳牌对应产品
	采购参考量

	
	
	ISO


	F.L.S

英国
	
	

	GB7328-87

1#极压锂基润滑脂
	GB491-65

1#钙基润滑脂
	EP1
	204

NO1
	爱万利EP1
	500kg

	GB7328-87

2#极压锂基润滑脂
	GB491-65

2#钙基润滑脂
	EP2
	204

NO2
	爱万利EP2
	500kg

	GB7328-87

3#极压锂基润滑脂
	GB491-65

3#钙基润滑脂
	EP3
	204

NO3
	能得力WT3
	500kg

	J2膨润土润滑脂
	7025号高温润滑脂
	NO2
	216

HJB2
	大灵雅R2
	250kg

	SHELL AG 

ALVANIA RS
	
	
	
	爱万利RLQ2
	1000kg

	机油加15-17%石墨粉
	
	
	
	马力士ET2
	100KG

	石墨块
	
	
	
	
	24块

（参考回转窑说明书）

	合        计
	
	
	
	
	


沙特1#线润滑剂采购参考量（非中国设备用）
	序号
	
	品种牌号
	
	壳牌对应产品
	

	
	润滑油
	润滑脂
	国内牌号
	
	参考采购量

	1
	
	K3k-20

（DIN 51 502）
	GB7328-87

2#极压锂基润滑脂
	爱万利EP2
	2000Kg

	2
	
	K3k
（DIN 51 502）
	GB7328-87

3#极压锂基润滑脂
	能得力WT3
	1500Kg

	3
	CLP.HC220

（DIN 51 502）
	
	GB5903-86

N220 中负荷工业齿轮油
	齿轮油.可耐压220
	500L

	4
	CLP PG680

（DIN 51 502）
	
	GB5903-86

N680 中负荷工业齿轮油
	齿轮油.可耐压680
	1000L

	5
	HLP 46
（DIN 51 502）
	
	Sy1227-82

N46抗磨液压油
	液压油．得力士46
	2000L

	6
	CLP 320

(ISO VG320) （DIN 51 502）
	
	GB5903-86

N320 中负荷工业齿轮油
	齿轮油．可耐压320
	15000L

	7
	
	KP(F)2N-20

（DIN 51 502）
	
	润滑脂．施达纳RL
	200Kg

	8
	CLP-(cc)

（DIN 51 502）
	
	GB5903-86

N220 中负荷工业齿轮油
	齿轮油．可耐压220
	100L

	9
	HLP32

（DIN 51 502）
	
	Sy1227-82

N32抗磨液压油
	液压油．得力士32
	500L

	10
	HLP ISOVG46

（DIN 51 502）
	
	Sy1227-82

N46抗磨液压油
	液压油.得力士46
	5000L


说明:

1,   水泥磨减速机,生料磨减速机润滑油品的代用,须经过设备制造厂家的确认,同意后可执行.

2,  水泥磨减速机: 齿轮油.可耐压460(壳牌) 生料磨减速机: 齿轮油．可耐压320(壳牌)
